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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 5 ., Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente constructiilor
de: incdlziri, climatizédri, ventilatii, sanitare. gaze, electrice” din cadrul AXA CERT SRL analizand
documentatia de solicitare de elaborare de agrement tehnic, prezentatit de Heliroma Pldsticos SA §i
inregistratd cu nr. 5594.3 din 25.02.2026, referitoare la ,,Tevi §i fitinguri din PP-R pentru instalatii
de apd” fabricate de firma Heliroma Pldsticos SA din Portugalia. elaboreazi prezentul Agrement
Tehnic nr. 021-05/357-2026, in conformitate cu documentele tehnice romdnegti aferente domeniului
de referinia: 19-2022 |, Normativ privind proiectarea, executia si exploatarea instalatiilor sanitare
aferente clidirilor”, I 13-2015 (modificat 5i completat in 2023) “Normativ privind proiectarea si
executarea  instalatitlor  de  incdlzire centrald”, NP  084-2003 . Normativ  pentru
proiectarea.executarea §i exploatarea instalajiilor sanitare §i a sistemelor de alimentare cu apd si
canalizare wtilizand conducte din materiale plastice” §i cu verificarile efectuate de Laboratorul
CEIS din Spania, toate valabile la data elabordrii prezenrului agrement.

1. Definirea succintd

1.1. Descrierea succinti

Tevile si fitingurile din PP-R (polipropilend
Random Copolimer, tip 3) sunt realizate de
firma Heliroma Pldsticos SA din Poriugalia,
prin  extrudare (fevile simple), coextrudare
(fevile multistrat), respectiv injectie, in matrite
metal

ice (fitingurile) pe linii de fabricatie
compler automatizate.

Tevile si fitingurile sumt fabricate din
granule de polipropilend Random Copolimer,
tip 3 (PP-R 100), purd, nereciclatd.

Se produc fevi cu diametrul nominal
exterior (De) In domeniul 20 <= 250 mm, cu
presiunea nominald (Pr) 10 + 20 bar.

Fitingurile din PP-R sunt realizate in gama
de diametre © 20 <+ @ 160 mm, cu presiunea
nominald (Pn) 20 bar.

Fitingurile se produc pentru asamblarea
prin  polifuziune a componentelor din
polipropilend.

Pentru  trecerea de la fevile din
polipropilend la tevi din metal. firma
HELIROMA PLASTICOS SA din Portugalia
produce fitinguri adaptoare (de tranzitie), cu
asamblare mecanicd cu filet.

Tevile si fitingurile fabricate de firma
HELIROMA — PLASTICOS SA din Portugalia
sunt realizate intr-o gamd tipodimensionaldt ce
cuprinde:
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= Tevi simple (monostrat) din PP-R, cu avénd
denumirea comerciald HELISYSTEM. cu
urmdtoarele caracteristici:

- SDR 7,4 / seria 3,2 (PN 16 bar), fabricate
in 11 marimi, cu urmdtoarele caracteristici:

- diametrul nominal exterior Dn 20 <+ 160 mm,
- grosimi de perete 2.8 + 21.9 mm:

- SDR 6 / seria 2,5 (PN 20 bar), fabricate
in 9 marimi, cu urmdtoarele caracteristici:

- diametrul nominal exterior Dn 20+ 110 mm,
- grosimi de perete 3,4 + 18,3 mm.

= Tevi multistrat. cu denumirile comerciale
ROMAFASER si ROMAKLIMA. alcéituite din
doud straturi de PP-R si un strat intermediar
din material compozit (polipropilena si fibre
de sticld):

- Tevi ROMAKLIMA, SDR 11 / seria 5

(PN 10 bar). fabricate in 12 mdrimi. cu
urmdtoarele caracteristici:

- diametrul nominal exterior Dn 20 + 250 mm,
- grosimi de perete 1,9 + 22,7 mm:

- Tevi ROMAFASER, SDR 7,4 / seria 3.2
(PN 16 bar), fabricate in 12 mdrimi, cu
urmdtoarele caracteristici:

- diametrul nominal exterior Dn 20 < 250 mm,
- grosimi de perete 2,8 + 34,2 mm.
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=  Fitinguri, cu denumirea comerciali
HELISYSTEM, de tipurile:

= Fitinguri din PP-R. pentru imbinare prin
polifuziune, de tipurile:

- mufe, cu Dn 20 + 125 mm:

- teuri, cu Dn 20 <+ 125 mm:

- coturi, cu Dn 20 + 160 mm:

- reductii, cu Dn 25 x 20+ 160 x 110 mm;

- ¢ruct, cu Dn 20 = 50 mm:

- dopuri, capace cu Dn 20 + 160 mm;

- curbe de ocolire, cu Dn 20 + 32 mm.

= Fitinguri din PP-R. pentru imbinare prin
electrofuziune, de tipurile:

- mufe, cu Dn 25 + 160 mm:

- teuri, cu Dn 63 + 160 mm:

- coturi, cu Dn 63 + 160 mm;

- reductii, cu Dn 63 x 32+160 x 110 mm.

® Fitinguri mixte (polipropilendi+alamd
CW617N) cu imbinare prin polifuziune la un
capat i racord metalic (cu filet interior, cu
Jilet exterior. cu piulitd olandezd) la celdlalt
capdt, pentru imbinarea prin infiletare cu
celelalte elemente ale instalatiei.

Se produc fitinguri mixte de tipurile: mufe,
teurl, coturi, reductii, cu diametrul nominal. cu
Dn 20+ 110 mm.

1.2. Identificarea produselor

Tevile si fitingurile din PP-R, cu denumirile
comerciale HELISYSTEM, ROMAFASER si
ROMAKLIMA. realizate de firma HELIROMA
PLASTICOS 84 din Portugalia au culoarea
verde si sunt marcate la fabricajic, pe
marcaje indicandu-se:

- denumirea producdtorului:

- denumirea comerciald:

- codul produsului (contine informatii
despre trasabilitate);

- data fabricatiei;

- caracteristicile tehnice ale produ-selor
(materialul, diametrul, grosimea peretelui
fevii, temperaturd, SDR. seria. clasa de
presiune, erc.).

Produsele sunt prezentate in anexa 4.1.

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii de utilizare acceptate in
construcyii

Tevile si fitingurile din PP-R fabricate de
firma HELIROMA PLASTICOS SA din

Poriugalia  se uwtilizeazd la  realizarea
wrmatoarelor  instalatii  din  interiorul
cladirilor:

- instalatii de alimentare cu apé rece (inclusiv
apd potabild) si apa caldad de consum:

- instalalii de incdlzire, cu corpuri statice (prin
corpuri de incdlzire tip radiatoare, ventilo-
convertoare) sau prin radiatie cu suprafete
radiante (in pardoseald).

Temperaturi maxime admise:
- apd caldi de consum: 60°C:
- agent termic : +90°C

Presiunile §i temperaturile maxime de
exploatare sunl in functie de serie (S), PN,

SDR si clasele de utilizare, declarate de
producdtor.

Instalatiile interioare se monteazdi in spatii
unde temperatura nu coboard sub +4°C.
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Pentru  utilizarea in comtact cu apa
potabild, jevile si fitingurile din PP-R,
Jfabricate de firma Heliroma Pldsticos SA din
Portugalia  trebuie  sd  defind  aviz
sanitar/notificare sanitard, cu rermen de
valabilitate  corespunzditor, eliberat(d) in
Junctie de compozitia materialelor care intrd
in contact cu apa potabild. de Institurul
National de Sdndtate Publicd, in conformitate
cu  reglementdrile emise de Ministerul
Séindtdyii.

2.2 Aprecieri asupra produsului
2.2.1  Aptitudinea de exploatare in
constructii

Caracreristicile tevilor si fitingurilor din
PP-R fabricate de Heliroma Pldsticos SA din
Portugalia au fost verificate prin incercdri
specifice de cdtre laboratorul propriu si de
laboratoare externe (AENOR - CEIS din
Spania) §i corespund domeniului de utilizare,
prescriptiilor tehnice romdnesti precum i

~cerjafelor enumerate in cadrul art. 3 al Legii
& < .,1/’,‘-:\
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nr. 10/93, republicatd. cu modificdrile si
completdrile ulterioare, referitoare la calitatea
in construcii.

* Rezistentd mecanicd si stabilitare

Tevile si fitingurile din PP-R fabricate de
firma Heliroma Pldsticos SA din Portugalia
Solutiile adoprate in concepiia  fevilor gsi
Jitingurilor din PP-R. precum si wtilizarea in
Jabricatie a polipropilenei PP-R 100
(Hostalen PPH 5416-Basell, RA130E-Borealis,
Haiplen EP5 GG6 BA-TaroPlast SpA) si a
alamei - CWGI7N (la fitingurile mixie),
conferd  produselor rezistentd mecanicd.
rezistentd la abraziune i stabilitate in condifii
normale de exploatare.

e Securitate la incendiu

Pentru  ftevile si fitingurile din PP-R
fabricate de Heliroma Pldsticos SA din
Portugalia nu au fost efectuate verificari
specifice pentru determinarea performantelor
de comportare la foc.

e Igiend, sdndtate si mediu inconjurdtor

Produsele mu contin substante ddundtoare
sandtaii oamenilor sau integritdtii medivlui
inconjurdtor, ele corespunzdnd integral
conditiilor impuse prin: Legea Securitdfii §i
Sdandtarii in Muned nr. 319/2006 (modificati
prin Legea nr. 198/2018), Legea Protectiei
Medivlui nr. 265/2006. cu wmodificarile si
completirile ulterioare, Legea wnr. 17/2023
pentru aprobarea Ordonantei de urgentd a
Guvernului  nr. 92/2021 privind regimul
deseurilor, Legea privind asigurarea pentru
accidente de muncd §i boli profesionale
nr.  346/2002  (modificatd  prin  O.UG.
nr.  103/2017), HG nr. 856/2002 (cu
modificdrile i completdrile ulterioare) privind
evidenta gestiunii  deseurilor §i  pentru
aprobarea listei cuprizand deseurile, inclusiv
deseurile periculoase, Normele de igiend si
sandtate publicd privind mediul de viajd al
populatiei, publicate in OMS nr. 119/2014
(modificate prin OMS nr. 994/2018). Ordinul
MS  nr.  275/2012  privind aprobarea
“Procedurii de reglementare sanitard pentru
punerea pe piata a produselor, materialelor,
substanielor  chimice/  amestecurilor  §i
echipamentelor utilizate in contact cu apa
potabila” modificat si completar prin Ordinul
nr. 3730/2023.
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Intrucat  materialele din  care  sum
confectionate produsele nu sunt
biodegradabile, ele vor fi reciclate dupd
terminarea duratei de utilizare.

Materialele care intrd in contact cu apa
potabild trebuie sa fie aprobate sanitar si
compozitia lor  chimicd sd  respecie
Regulamentul (CE) nr. 1907/2006 (REACH )
§i  Regulamentul  nr. 127272008, cu
modificdrile 5i completdrile ulterioare.

Pentru fabricarea produselor in contact cu
apa potabild se vor utiliza numai materii
prime pure (nereciclate).

o Siguranta si accesibilitate in exploatare

Sigurania in exploatare a tevilor si
Sitingurilor din PP-R este Indeplinita prin
mdsurile constructive initiale ale acestora.
Produsele au siabilitate dimensionald la
cresterea temperaturii i nu sunt corodate sau
dizolvate de fluidul de lucru.

Sistemele de  suspendare/fixare  (la
instalatiile aparente), asigurarea spatiilor de
dilatare la montaj (la tevile montate mascat in
elementele de constructie) si prevederea
compensatoarelor de dilatatie (cu brat
dilatator, cu lird de dilatatie) fac ca elementele
instalaiei sad nu fie solicitate suplimeniar,
datoritd fenomenelor de dilatare / conrractie.

Produsele sunr realizate asifel incar in
exploatare, nu necesitd intrefinere. Dacd se
respectd indeplinirea tuturor conditiilor de
monlaj impuse de producdtor si normativele
romdnegil in vigogre se apreciazd o bund
sigurantd in funcrionare.

= Protectia impotriva zgomotului

Tevile si fitingurile din PP-R nu au
influentd asupra acestei exigene.

e Economia de energie §i izolare termici

Tevile si fitingurile din PP-R nu fac obiectul
unor cerinte speciale de izolatie termica si
hidrofugd.

Prin sistemele de Imbinare si de punere in
operd in instalafii (sudarea componentelor
termoplastice.  asamblarea cu filet a
Sitingurilor adaproare cu elementele metalice
ale instalatiei) se asigurd  economie de
energie in raport cu produsele si lehnologiile
clasice de realizare a instalatiilor.
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Suprafetele interioare fiind realizate cu o
bund finisare (prezentind o rugozitate redusd)
consumul de energie pentru vehicularea
debitelor de apd este redus.

Pe tronsoanele unde nu por fi respectate
condifiile de exploatare conform
instructiunilor  producitorului.  se impun
mdsuri de izolare termicd a evilor fcele
pentru apd caldid se izoleazd impotriva
pierderilor de caldurd, iar cele pentru apd
rece se izoleazd impotriva aportului de
caldurd si condensului).

e Utilizare sustenabili a resurselor naturale

Se va aplica conform Legii 10/1995 privind
calitatea in constructii. cu modificdrile si
completdrile ulterioare.

2.2.2. Durabilitatea §i intrefinerea produsului

Calitdtile materialelor utilizate si controlul
Jabricatiei, efectuar in  scopul menfinerii
constante a calitdfii, permit realizarea unor
produse cu o durabilitate ridicatd,

Durata de viatii medie, recomandatd de
producdtor este de 50 de ani, cu conditia
respectarii instructiunilor de alegere, montaj,
exploatare, transport, depozitare i
manipulare. prezentate de acesta.

Producdtorul acordi o garantie de 2 ani de
la data liveérii,

2.2.3. Fabricatia st controlul

Calitatea productiei este asiguratd prin
efectuarea unui control permanent, atdt pentru
respectarea paramelrilor tehnologici, cdr i
pentru produsul finit.

Asigurarea constantei calitdii produselor
esle realizaté prin executarea unui control
intern, in conformitate cu Sistemul de
Management al Calitdtii §i cu precizdrile din
Manualul de Control al Calititii intocmit cu
respectarea recomanddrilor din standardul
ISO 9001:2015. Tortodatéd se executd un
control extern unitdtii. de laboratoare neutre.
Fabricatia  produselor se realizeazii  in
conformitate  cu  specificatia  tehnicit  a
producdlorului si cu prevederile din Manualul
de Asigurare a Calitdyii.

Firma HELIROMA PLASTICOS SA din
Portugalia  are  certificat  sistemul  de
management de calitate, in conformitate cu
standardul ISO 9001:2015, de citre AENOR

AT 021-05/357-2026
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din Spania (certificat nr. ER-0403/2007. cu
termen de valabilitate 05.09.2027). Certificatul
este anexat la dosarul tehnic.

2.2.4. Punerea in operi

Punerea in operd a tevilor si Sitingurilor
din PP-R fabricate de firma HELIROMA
PLASTICOS S4 din Portugalia se efectucazd
in conformitate cu datele prezentate de
producdtor in instructiunile de montaj §i cu
respectarea prevederilor din reglementdrile
tehnice romdnesti I 9-2022. I 13-2015
(eu modificdrile si completirile din 2023) si
NP 084-2003.

Imbinarea dintre fevi st fitinguri se
realizeazd prin infiletare sau prin wrmdtoarele
procedee:

- sudurd ,.cap la cap”;
- sudurd prin polifuziune;
- sudurd prin eletrofuziune.

La realizarea sudurilor se vor respecta
instructiunile de lucru ale producdtorului si
paramerrii  indicati de acesta (adincime
insertie, timp de incdlzire. timp de reglare,
timp de rdcire).

Nu se vor efectua suduri la temperaturi
ale mediului ambiant mai mici de +35°C.
Imbindrile prin sudurd se vor executa numai
de personal calificat pentru astfel de lucriri.

La montare se va asigura
perpendicularitatea §i planeitatea caperelor
tevilor. Pentru montajul aparent al tevilor din
PP-R se va fine seama de coeficienrul de
dilatare §i vor fi previzute elemente pentru
preluarea dilatdrii. schimbdri ale traseulu,
puncie fixe, etc. Distanta intre elementele de
sustinere va fi stabilitd conform instructivnilor
producdtorului §i variazd functie de diamerrul
fevii si temperatura fluidului vehicular prin
instalatie.

Pentru tevile cu Dn 20 + 32 mm, raza
minimd de curbare esie de 8 x Dn. la o
temperaturd de +15°C. Obtinerea unei curbe
cu raza mai micd de 8 x Dn se poate face doar
prin suflare de aer cald, cu temperatura de cca
140°C (este interzisd incdlzivea cu flacdrd
directd).

Toate aceste operatii trebuie efecruate
numai de cdtre persoane cu experientd,
calificate pentru asifel de lucréri §i conform cu
instructiunile de instalare elaborare de

Pagina 5 din 11



producdtor, respectdnd cerintele normativelor
romdnesti in vigoare.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

La elaborarea tehnologiei de fabricatie s-a
avut in vedere objinerea §i pdstrarea constanti
a proprietdtilor si caracteristicilor produselor.
Peniru aceasta se vor respecta regulile de
verificare a calildtii declarate in Sistemul de
Management al Calitdtii, in Manualul de
Control al Calitatii si in politica de calitate,
proprii producdtorului.

Produsele sunt astfel concepute incdt
respectd exigentele legisiatiei in domeniu,
precum §i cerinfele ale Legii wnr. 10/1995
privind calitatea in constructii, cu completdrile
st modificdrile ulierioare, acestea fiind
prezentale  in  subcapitolul 2.2.1. al
agrementului tehnic.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea tevilor si fitingurilor din PP-R
se realizeazd in conformitate cu specificatiile
tehnice ale producdrorului  HELIROMA
PLASTICOS SA din Portugalia elaborate la
nivelul de calitate declarar de acesta.

Producitorul  va  efectua  verificdri
periodice. in vederea confirmdrii menjinerii
caracteristicilor specificate. Fiecare produs va
Ji marcar corespunziitor.

2.3.3.Conditii de livrare

La livrare produsele trebuie sd fie insofite
de  avizul  sanitar/notificare  samitari
(eliberat(d) pentru produse in functie de
compozitia materialelor care intrd in contact
cu apa potabild), de certificatul de garantie, de
declaratia de conformitate cu prezentul
agrement tehnic, datd de producdtor. potrivit
legislatiei romdnesti in vigoare, standardele
SR EN ISO/CEI 17050-1:2010 . Evaluarea
conformitatii. Declaratia de conformitate datd
de furnizor. Cerinte generale” si SR EN
ISO/CEI 17050-2:2005 . Bvaluarea
conformitdtii. Declaratia de conformirate dati
de furnizor. Documentatie suport”, toale
documentele vor fi prezentate in limba romdénd.

Tevile se livreazd sub formeé de bare
drepte, cu lungimea de 4 m, ambalate in folie
din polietilend.

AT 021-05/357-2026

Fitingurile se livreazd in pungi din
material plastic sau in cutii din carton.

Producdtorul va furniza instructiunile de
montaj si exploatare, precum si datele privind
condifiile de transport. depozitare, traduse in
limba romdnd.

2.3.4. Conditii de punere in operd

Punerea in operd se va efectua cu
respectarea instructiunilor producdrorului 5i a
urmdtoarelor reglementdri tehnice in vigoare
in Romdnia:

e I 9-2022. Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor;

o 1 13-2015 (cu modificdrile si completirile
din 2023). Normativ privind proiectarea si
executarea instalatiilor de incdlzire centrald,

e NP  084-2003. Normativ  pentru
proiectarea. executarea' §i  exploatarea
instalapiilor sanitare 3i a sistemelor de
alimentare cu apd si canalizare utilizdnd
conducte din materiale plastice.

Concluzii
Aprecierea globali

e Ulilizarea ., Tevilor si fitingurilor din PP-R
pentru instalatii de apd” fabricate de firma
HELIROMA PLASTICOS SA din Portugalia,
in domeniile de utilizare acceprate este
apreciatd favorabil, in conditiile specifice din
Romdnia. dacd se respectd prevederile
prezentului agrement.

Pentru utilizarea in contact cu apa potabild.
tevile §i fitingurile din PP-R fabricate de firma
HELIROMA PLASTICOS SA din Portugalia
trebuie sd defind aviz sanitar/notificare
sanitard, cu  termen de  valabilitate
corespunzdtor, eliberat(d) in functie de
compozitia materialelor care intrd in contact
cu apa potabild, de Institurul National de
Sandtate  Publicd, in conformitate cu
reglementdrile emise de Ministerul Sandtdyii.
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Conditii

® Calitate produselor si metodele de
fabricare, au Jost  examinate §i gdsite
corespunzdtoare i trebuie mentinute la acest

nivel pe roatd durara de valabilitate a acestui
agrement

® Oriunde se face referire in acest agrement la
acte legislative sau reglementdri tehnice
trebuie avut in vedere c¢i acestea erau in
vigoare la data elabordrii acestui agrement.

® Acordand acest agrement. Consiliul Tehnic

Permanent pentru Constructii, nu se implicét in

prezenfa si/sau absenta drepturilor legale ale

firmei de a comercializa, monta sau Intretine
produsele.

® Orice recomandare referitoare la Jolosirea
in conditii de siguranti a acestor produse,
care esie confimud sau se referd la acest
agrement tehnic, reprezintd cerinte minime
necesare la punerea sa in operd.

® AXA CERT rdspunde de exactitatea datelor
inscrise in Agrementul Tehnic §i de incercarile
sau testele care au star la baza acestor date.
Agrementele tehnice nu ii absolvd pe furnizori
si/sau utilizatori de responsabilititile ce le
revin conform reglementdrilor tehnice legale
in vigoare.

® Oportunitatea  elabordrii  agrementului
lehnic este stabilitii de organismul elaborator
de agrement tehnic.

o Verificareu mentinerii  aptitudinii  de
utilizare a produsului/procedeului/seturilor de
produse va fi realizatd conform programului
stabilit de cdtre AXA CERT. organism
elaborator al agrementului tehnic
(verificari/incercari de laborator, tipul si
Jreeventa incercirilor).

® Actiunile cuprinse in program si modul lor
de realizare vor respecta actele normative si
reglementdrile tehnice in vigoare.

® Organismul elaborator al agrementului
tehnic (sau alt organism elaborator de
agrement lehnic abilitate de catre CTPC in
cazul in care cel initial isi inceteazd
activitatea) va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii despre rezultarul
verificdrilor, iar dacd acestea nu dovedesc
mentinerea aptitudinii de utilizare. va solicita

AT 021-05/357-2026

MDLPA  anularea agrementului tehnic din
baza de date.

® Anularea agrementului se va Jace si in cazul
constatarii prin controale. efectuate de citre

organisme de supraveghere a pierei. «
nerespectdrii mentinerii constante a conditiilor
de fabricatie 5i utilizare ale produsului.

e In cazul in care titularul de agrement tehnic
nu se conformeazd prevederilor din agrementul
tehnic, organismul  elaboraror  solicit
retlragerea agrementului tehnic i anularea din
baza de date a MDLPA.

Valabilitatea agrementului tehnic: 26.03.2 029 |

Valabilitatea avizului tehnic: 26. 03.2028

Prelungirea valabilitétii avizului tehnic trebuie
solicitatd cu cel putin trei luni inainte de data
expirarii.

In cazul neprelungirii valabilitdtii - avizului
tehnic. agrementul tehnic se anuleazd de la
sine.

Modificarea/Extinderea agrementului tehnic se
va face cu respectarea termenului de
valabilitate initial.

Presedinte grupa specializati nr. 5

Ing. Ioan Razvan Vincene

p—"
szfcm?f RAL.
Aud. sen. \Dbin mcu

p o g
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3. Remarci complementare ale grupei specializate

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusd la dispozijie de céitre
solicitant.

S-a constatat ¢d firma producdtoare are implementat §i certificar sistemul de management
integrat calitate - mediu - sandtate §i securitate operationald, in conformitate cu standardele
IS0 9001:2015, ISO 14001:2015 5i ISO 45001:2023, certificate nr. ER-0403/2007. GA-2025/0133.
S8T-0080/2025. valabile pdnd la 05.09.2027, respectiv 07.05.2028, eliberate de organismul de
certificare AENOR din Spania.

Calitatea materialelor utilizate precum si controlul eficient al asigurdrii constante a calitéyii,
permit o apreciere a durabilitdfii de min. 50 de ani (conform declaratiei producitorului) cu
conditia alegerii corecte, la proiectarea instalatiilor. a clasei de wutilizare. seriei (S). SDR si

respectdrii condifitlor de wtilizare prescrise de producdtor (presiune, temperaturd, vitezd de
curgere).

Tehnologia de executie a instalatiilor de alimeniare cu api potabild, apd caldd si de
incdlzire (prin corpuri de incdlzire tip radiatoare sau prin radiatie in pardoseald), cu tevi si
fitinguri din PP-R, produse de firma HELIROMA PLASTICOS SA din Portugalia, nu ridica
probleme speciale la punerea in operd.

Pentru tevile si fitingurile din PP-R. firma HELIROMA PLASTICOS SA din Portugalia
define certificate de examinare de tip, emise de AENOR din Spania (certificate nr. 001/005733,
0017006419, 001/005748, 001/007512. 001/006438. cu termene de valabilitate 11.04.2027.
14.02.2028, 09.02.2030), DVGW din Germania (certificate nr. DW-8317CU0307, DW-
8317BT0233, cu termen de valabilitate 24.07.2029) si Certif din Portugalia (certificat nr. TMP-
046, 047/2024, cu termen de valabilitate 26.12.2028). Documentele sunt anexate la dosarul tehnic.

Produsele igi vor menfine constante caracteristicile functionale in timpul exploatérii, cu conditia
ca utilizarea lor sd se facd numai pe baza datelor tehnice continute in documentatia
producdtorului, cu respectarea cerintelor si nivelurilor de performantéd previzute in reglementirile

tehnice romdnegti in vigoare, aplicabile.

In perioada de valabilitate a agremenndui tehnic. titularul acestuia are obligatia de a obtine de
la beneficiari date privind comportarea in condifii reale de exploatare a produselor si si le pund la
dispozitia elaboratorului de agrement, in vederea prelungirii avizului agrementului tehnic.

Orice modificari ale tehnologiei de fabricare. de introducere de noi componente sau materiale,
se vor aduce la cunostintd elaboratorului de agrement tehnic.




SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

Centralizator cu testele efectuate in laboratorul CEIS din Spania, pentru urmétoarele produse

mentionate in tabel:
Verificarea Metoda Verificator Cerinte Rezultote

Teava Helisystem Dn 40%6,7mm, Pn 20 bar, SDR 6, fitinguri dn PP-R (mufd, cot, tew) Dn 40 mm si JSitinguri mixte

G0x 21 % @50x @ 14

Rezistenta la

presiune internd, CSN EN ISO
metoda: 1167-1,2:
apd-in-apd 2006
Rezistenta la

presiune internd, CSN EN ISO
metoda: 1167-12:
apd-in-apd 2006

I

Laboraror
CEIS

Incercarea s-a efectuar dupdi
condifionarea epruvetelor, timp
de 3 ore la temp de 20°C.
Paramerrii de tesiare:
T=+20°C:t>1h
o= 16 MPa; pi.w= 60.5 bar

Fard cedare, timp
atins:
> 1 ore.
Corespunde

din Spania

Incercarea s-a efectuar dupd
conditionarea epruvetelor, timp
de 3 ore la temp de 95°C,
Paramerrii de testare :
T=+95"C: 1> 7000 h
o =38 MPa: p.,=13.2 bar

Fard cedare, timp
atins:
> 1000 ore.
Corespunde

Teava multistrar Romafaser Dn 40%3,7mm, SDR 11, fit

mixte @ 40x @ 1 %

inguri din PP-R (mufii. cot, rew) Drn 40 mm gi JSitinguri

[

Rezistenta la

presiune internd, CSNENISO
metoda: 1167-1,2:
apd-in-apd 2006
Rezistenta la

presiune internd, CSN EN ISO
metoda: 1167-1,2:
apd-in-apd 2006
Verificarea

rezistenfel EN SO

asambldrilor la 19893:2019
cicluri de

temperaturd

Laborator
CEIS

Incercarea s-a efectuat dupe

conditionarea epru-vetelor. timp

de 3 ore la temp de 20°C.
Paramerrii de testare:
T=+20C: t>1h
o= 16 MPa; pro= 32,6 bar

Fard cedare, timp
atins:
> 1 ore.
Corespunde

din Spania

Incercarea s-a efectuar dupd
condifionarea epruvetelor, timp
de 3 ore la temp de 95°C.
Parametrii de testare :
T=+95°C:t> 1000 h
¢ =33 MPa: pru= 7.1 bar

Fard cedare, timp
atins:
> 1000 ore.
Corespunde

Incercarea ansamblului aledituit
din teavd i fitinguri s-a efectuat

la parametrii de testare:
T=-+20°C, 1=15 min.
T=+95C. t=15 min.
=24 MPa.
Durara unui ciclu complet:
30 min. Nr. de cicluri: 5000

Fdra scapari de
Sluid in zonele de
imbinare, ruperi de
material sau
deformiiri
Corespunde

Teava multistrar Romaklima Dn 40%3,7mm, SDR 11; Sitinguri din PP-R (mufé. cot, tew) Dn 40 mm si Sitinguri

mixie @ 40> @ 1 Y

Verificarea

rezistenfei ENISO
asamblérilor la 19893:2019
cicluri de

temperaturd

Incercarea ansamblului alcdituiz

din reavd si fitinguri s-a efectuar

la parametrii de testare:
T=+20"C. t=15 min.
T=+95°C, t=15 min.
=2,4 MPa.
Durata unui ciclu complet:
30 min. Nr. de cicluri: 5000

Fard scapari de
Jluid tn zonele de
imbinare, ruperi de
marerial sau
deformdri

Corespunde

Grupa specializatd nr. 5 din cadrul AXA CERT isi insugeste rezultatele din rapoartelor de incercdiri
nr. PLA-0678//24-1 din 17.02.2025, PLA-0702/25-1 din 16.12.2025. PLA-0706/25-1 din 17.12.2025,
incercari efectuate de Laboratorul CEIS din Spa

AT 021-05/357-2026

'Rr{;_er_t.y‘fca: acreditare 1ISO 17025 nr. 1/LEI49
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4. Anexe

4.1. Prezentarea produselor

Teavi HELISYSTEM Teavi ROMAFASER / ROMAKLIMA

Fitinguri HELISYSTEM
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® Extrase semnificative din procesul verbal al sedintei de deliberare a grupei specializate

Grupa Specializatd nr. 5 din cadrul AXA CERT alcéituits din urmdtorii specialisti:

Pregedinte grupd :  ing. Toan Réizvan Vincene
Raportor grupd: ing. Ileana Nicoleta Qu
Membrii grupé: ing. Georgeta Séldgeanu

ing. Mihditd Gitlan
s-a Intrunit in sedinta de deliberare. incheiatd cu procesul verbal nr. 5594.4 din data de 11.03.2026
pentru a analiza cererea de elaborare a agrementului tehnic inregistratd la AXA CERT cu nr.
2594.3 din 25.02.2026. referitoare la |, Tevi si fitinguri din PP-R pentru instalatii de apd”,
impreund cu dosarul tehnic §i documentafia pusi la dispozitie de beneficiar si a stabilit
urmdioarele:

e Dosarul de agrement tehmic este complet §i la elaborarea lui au Jost respectate
instructiunile elaborate de CTPC.

o Tevile si fitingurile din PP-R pentru instalafii de apd fabricate de firma HELIROMA
PLASTICOS S4 din Portugalia sunt concepute pentru a Ji utilizate in instalatiile de alimentare cu
apd rece (inclusiv apd potabild), apd caldd de consum i de incdlzive, cu corpuri statice (prin
corpuri de incdlzire tip radiatoare, ventilo-convertoare) sau prin radiatie cu suprafete radiante (in
pardoseald).

® Prelungirea termenului de valabilitate a avizului tehnic se va Jace in functie de rezultatele
incercdrilor privind comportarea in timp a produselor puse in operd la lucrarile de constructii
realizate in Romdnia. In cazul in care avizul tehnic nu este prelungit, agrementul tehnic se
anuleazd de la sine.

¢ Producdiorul comercializeazd produsul numai insofil de declaratia de conformitate cu
prezentul Agrement tehnic §i pune la dispozifia beneficiarilor instructiunile specifice privind
domeniile de wtilizare, conditiile de depozitare, modul de punere in operd si de exploatare a
acestuia, redactate in limba romand,

Ludnd in considerare cele mentionate mai sus, Grupa Specializatd nr. 5 propune aprobarea de
catre CTPC a Agrementului Tehnic nr. 021-05/35 7-2026 “Tevi si fitinguri din PP-R pentru
instalatii de apd” fabricate de firma HELIROMA PLASTICOS SA din Portugalia, cu termen de
valabilitate de trei ani, pand la data de 26.03.2029

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 021-05/357-2026. contindnd 45 file. face parte
integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 5

ing. lleana Nicoleta Ou

|
Membrii grupei specializate: Lyl

ing. Ioan Razvan Vincene k@‘/

ing. Georgeta Saligeanu

ing. Mihdira Gf/lan4
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